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<INSIZE> OPERACAO

Micrometro tubular interno

Graduagéo: 0,01 mm
Preciséo: (6+L/50) um (L € o comprimento maximo de medi¢do (mm))

9
1-Superficie de medigao fixa 7-Capa de fricgao
2-Haste de extensao 8-Face de medigdo movel
3-Ranhura 9-Pega
4-Orificio de montagem da haste de extensao 10-Manga de extensao
5-Parafuso de fixagao 11-Chave inglesa
6-Manga 12-Chave inglesa zero

1. O micrémetro é utilizado para medir o tamanho interno.

2. Antes da medicao, calibre o limite inferior da faixa de medigdo do micrémetro com um calibrador de

anel (outras ferramentas de medi¢cdo de calibragdo, como micrémetros, também podem ser
usadas para calibragdo quando nao houver calibrador de anel).

a: Limpe as faces de medi¢do do micrometro e a face interna do calibrador de anel com um pano
macio, ajuste o tamanho do micrédmetro para ser menor que o calibrador de anel, primeiro faca
com que a sonda fixa entre em contato com a face interna do calibrador de anel, gire lentamente
o anel de friccdo e, ao mesmo tempo, agite o micrdmetro para encontrar o valor minimo quando a
face de medigdo em movimento entrar em contato com a face interna do calibrador de anel. Se a
leitura do micrémetro for igual ao tamanho do calibrador de anel, isso indica que a posi¢cao zero
esta correta e pode ser medida.
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b: Se houver um desvio entre a leitura do micrémetro e o tamanho do calibrador de anel, retire o
micréometro, aperte o orificio de ajuste zero (Fig. 1) com uma chave zero, gire ligeiramente a manga
(Fig. 2) até que a leitura do micrémetro seja igual ao tamanho do calibrador de anel. Calibre
novamente para garantir que o resultado seja igual ao tamanho do calibrador de anel.

c: Adimensao de cada haste de extensao deve ser verificada regularmente. Se houver algum desvio,
ele pode ser ajustado com a chave inglesa. Consulte a Fig. 3 para obter o método de ajuste.

orificio de ajuste zero

Fig.1 Fig.2 Fig.3

3. De acordo com a pega de trabalho medida, selecione a haste de extensdo (se necesséario, a
manga de extensdo pode ser encaixada na haste de extensdo para aumentar o tamanho da
haste de extenséo), insira-a no orificio de montagem e prenda a ranhura com o parafuso de
bloqueio. Certifique-se de que ndo ha aparas de corte ou outros detritos nas duas faces de
medicao e na superficie da peca de trabalho, pois isso afetara o resultado. Gire o anel de friccdo
para definir o seu tamanho menor que o diametro do orificio e, em seguida, coloque o micromet-
ro no orificio. Coloque a face de medigdo fixa em contato com o orificio medido, gire o anel de
friccdo lentamente, agite o micrémetro suavemente ao longo do eixo axial e radial do orificio
para encontrar o valor minimo na diregéo axial (Fig. 4) e o valor maximo na diregao radial (Fig.
5) e, em seguida, retire o micrometro para obter o resultado.

Para orificios mais profundos, se quiser avaliar se ha erro geométrico, como cilindricidade, pode
conectar a alga ao micrometro (Fig. 6), medir em varias segbes axiais e varias segbes radiais,
respectivamente, analisar e comparar os dados medidos para avaliar se ha erro geométrico no
orificio medido.

Ao avaliar o desvio entre uma abertura e a abertura padréo, primeiro mega a abertura padréao
com um micrdmetro e, em seguida, compare os resultados medidos com a abertura medida para
avaliar o desvio entre a abertura medida e a abertura padrao.
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Fig.4 Fig.5 Fig.6

4. Durante a leitura, a visao fica perpendicular a escala para evitar a leitura paralaxe. A leitura é a
soma do tamanho da haste de extenséo, do tamanho da manga de extensdo (se usada), da
manga e do dedal. Por exemplo, uma haste de extensédo de 50-75 mm é usada para medir com
uma manga de extensao de 13 mm, o método de leitura é o seguinte.

Métrico 25
20
Manga LE- 15
=10

5 Dedal

Haste de extensdo: 50 mm

Manga de extens&do: 13 mm

Leitura da manga: 2.5 mm

Leitura do dedal: 0.137 mm (estimativa de 7)
Leitura: 65.637 mm

5. Retire as hastes extensiveis, que devem ser lubrificadas para evitar ferrugem ap6s a medigéo.
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